浙江省2012年1月高等教育自学考试

模具数控加工试题

课程代码：01628
一、填空题(本大题共8小题，每空1分，共15分)

请在每小题的空格中填上正确答案。错填、不填均无分。
1.机床的运动是指刀具和工件之间的相对运动，在编程时一律假定 ______是静止的， ______相对于其运动。
2.所谓编程，就是把零件的 ______、______、机床的运动及刀具的位移量等信号，用数控语言记录在程序单上的全过程。
3.数控车床的切削用量包括主轴转速、______和 ______等。
4.铣削编程时，取消孔固定加工方式用______指令，另外 ______等指令也能起撤销作用。
5.数控铣床操作面板由______和______构成。
6.坐标系平移变换称为______，数控铣削编程时采用______指令来设定。
7.普通加工中心的分辨率为______，最大快速移动速度可达15-25m/min。
8.电火花线切割加工英文简称为______，快走丝线切割目前能达到的加工精度为______ mm。
二、单项选择题(本大题共15小题，每小题2分，共30分)

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未选均无分。
1.数控机床的标准坐标系是以______来确定的。(      )

A. 右手直角笛卡尔坐标系
B. 绝对坐标系 

C. 相对坐标系
D.极坐标系
2.数控机床的旋转轴之一的B轴是绕______直线轴旋转的轴。(      )

A.X轴 
B.Y轴 

C.Z轴 
D.W轴 

3.程序中指定了______时，刀具半径补偿被撤消。(      )

A. G40 
B. G41 

C. G42 
D.G49

4.G00的指令最大移动速度值是由(      )

A.机床参数指定 
B.数控程序指定  

C.操作面板指定 
D.操作者指定
5.在直径400mm的工件上车削沟槽， 若切削速度设定为100m/min， 则主轴转数宜选______r/min。(      )

A.69 
B.79 

C.100 
D.200

6.辅助功能M03代码表示　(      )

A.程序停止 
B.冷却液开 

C.主轴停止 
D.主轴顺时针转动
7.车削编程时，只在被指令的程序段内有效的G代码是 (      )

A.G03 
B.G04 

C.G98 
D.G99

8.______是刀具进刀切削时由快速移动转为进给速度的高度平面。(      )

A.初始平面 
B.R点平面  

C.孔底平面 
D.零件表面
9.N10 G01 X Y F ，后面程序段中使用______指令才能取代它。(      )

A.G92 
B.G10 

C.G04 
D.G03

10.当运行含有跳步段符号“/”的程序段时，含有“/”的程序段(      )

A.在任何情况下都不执行
B.只有在跳步按钮按下时，才执行
 C.在任何情况下都执行
D.只有跳步按钮按下时，才不执行
11.在立式加工中心上加工一段圆弧轮廓，起点（48,32）、终点（22,58）、 圆心（30,40），正确的指令是(      )

A.G90   G03   X22   Y58   I8   J-18   F100

B.G90   G03   X22   Y58   I-18   J8   F100 

C.G90   G03   X22   Y58   I30   J40   F100 

D.G90   G03   X22   Y58   I18   J－8   F100

12.在数控铣床上铣一个正方形零件(外轮廓)，如果使用的铣刀直径比原来小1mm，则计算加工后的正方形边长尺寸(      )

A.小1mm；
B.小0.5mm；
C.大1mm；
D.大0.5mm

13.采用半径编程方法编写圆弧插补程序时，当其圆弧所对圆心角______180度时，该半径R取负值。(      )

A.大于 
B.小于 

C. 等于或大于 
D.等于或小于
14.对于快走丝线切割机床，在切割加工过程中电极丝运行速度一般为(      )

A.3-5m/s 
B.4-8m/s 

C.7-10m/s 
D.11-15m/s 

15.线切割加工数控程序编制时，下列计数方向的说法正确的有(      )

A. 斜线终点坐标（Xe, Ye）当 |Ye|>|Xe| 时，计数方向取GY；
B. 斜线终点坐标（Xe, Ye）当 |Xe|>|Ye| 时，计数方向取GY； 

C. 圆弧终点坐标（Xe, Ye）当 |Xe|>|Ye| 时，计数方向取GX； 

D. 圆弧终点坐标（Xe, Ye）当 |Xe|<|Ye| 时，计数方向取GY。
三、简答题(本大题共4小题，每小题5分，共20分)
1.下列铣削指令有什么区别？
G99  G81  X100.0  Y-150.0  Z-123.0   R-77.0  F120

G98  G85  X100.0  Y-150.0  Z-123.0   R-77.0  F120

2.M02与M30有什么区别？
3.简述数控电火花线切割机床DK7732的含义。
4.简述数控机床的四大组成部分。
四、写出程序段的作用（本大题共3小题，每小题5分，共15分）
要求写明本段程序执行何指令及其作用、执行位置量或包括初始坐标值及终点坐标值、执行速度等，线切割3B指令还必须注明计数方向及加工方式。
例1. N0010  G92 X0 Y0 Z50; 答：采用G92指令建立工件坐标系；定义当前刀具所在的坐标（X、Y、Z）值分别为该坐标系的（0，0，50）。
例2. N1 ： B35725  B84925  B84925  GY L2； 答：沿Y正方向正负45°区域内第二象限直线加工指令；相对值X、Y加工距离分别为35.725mm和84.925mm。
1.下面是某玩具塑料模具的成形零件的数控铣加工程序，请写出每段的作用和意义。
O1000；
N0010  G54 G00 G90 X0 Y0 Z50;

N0020  S300 M03;

N0030  Y-60 Z5;

N0040  M08 ; 

N0050  G01 Z-10 F30;

N0060  G42 X8 Y-24.27 D01; （1）
N0070  G91 X9.63;

N0080  X2.98 Y9.16; （2）
N0090  G02 X4.94 Y15.22 I2.47 J7.61;

N0100  G01 X2.98 Y9.16;

N0110  X-7.79 Y5.66;

N0120  G02 X-12.94 Y9.4 I-6.47 J4.7; （3）
N0130  G01 X-7.79 Y5.66; 

N0140  X-7.79 Y-5.66;

N0150  G02 X-12.94 Y-9.4R-8; （4）
N0160  G01 X-7.79 Y-5.66;

N0170  X2.98 Y-9.16;

N0180  G02 X-4.94 Y-15.22 R-8;

N0190  G01 X2.98 Y-9.16;

N0200  X9.63; 

N0210  G02 X16 I8;  （5）
N0220  G90 G00 Z50;

N0230  G40 X0 Y0

N0240  M30;

(1)______                                                      

(2)______                                                      

(3)______                                                      

(4)______                                                      

(5)______                                                      

2.下面是某塑料模具顶出板在加工中心的数控程序，请写出每段的作用和意义（提示：程序中G28为自动返回换刀参考点）
O1000 ;

N0010  G54 G00 G49 G40 G90 G28 T01 M06; （1）
N0020  X0Y0 Z50; 

N0030  M03 S400;

N0040  M08；
N0050  G43 Z10 H01;

N0060  X-30 Y37.5;

N0070  G99 G91 G81 Y-15 Z-30 R-5 L4 F100; （2）
N0080  X20;

N0090  Y15 Z-30 L3; 

N0100  X20 ;

N0110  Y-15 Z-35 L3 ;

N0120  X20;

N0130  Y15 L3; （3）
N0140  G00 G90 G49 Z50; 

N0150  M09 M05;

N0160  G28 T02 M06;

N0170  G00 G44 X-30 Y37.5 Z50H02; （4）
N0180  M03 S300 M08; 

N0190  Z15;

N0200  G98 G91 G81 Y-45 Z-35 L2 F300;

N0210  X60;

N0220  Y45;

N0230  G00 G90 G49 Z50;

N0240  M09 M05;

N0250  G28 T03 M06;

N0260  G00 G44 X-30 Y67.5 Z50H03;

N0270  Z15;

N0280  G98 G91 G84 Y-45 Z-25 L2 F1.5; （5）
N0290  X60;

N0300  Y45;

N0310  G00 G90 G49 Z50;

N0320  M30;

(1)______                                                      

(2)______                                                      

(3)______                                                      

(4)______                                                      

(5)______                                                      

3.下面是某零件的线切割程序，请写出每段的作用和意义
N1 : B0 B14920 B14920 GY L4; 

N2: B1175 B0 B1175 GX L1; （1）
N3 : B0 B9040 B9040 GY L2;

N4 : B1175 B5880 B5130 GY NR4; （2）
N5: B7910 B4570 B7910 GX L1;

N6 : B1210 B1940 B1940 GY L2；
N7: B7900 B4560 B7900 GX L3; （3）
N8 : B4415 B5683 B8830 GY NR1; （4）
N9: B7900 B4560 B7900 GX L2;

N10: B1210 B1940 B1940 GY L3;

N11: B7910 B4570 B7910 GX L4; 

N12: B5680 B1940 B7800 GX NR2;

N13 : B0 B9040 B9040 GY L4; （5）
N14 : B1175 B0 B1175 GX L1;

(1)______                                                      

(2)______                                                      

(3)______                                                      

(4)______                                                      

(5)______                                                      

五、编写程序（本大题共20分） 

某囊类橡胶模的芯子采用的棒料为160mm长，已完成工作尺寸的粗加工和半精加工，轮廓余量为0.3mm。现在需要精加工，所用刀具形式如右图所示，请编写精加工程序。
未注圆角R3
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